
深圳深爱半导体股份有限公司废水回用、废水处理技术

改造、 废化学品收集工程验收意见

2021年12月22日，深圳深爱半导体股份有限公司于深圳市龙岗区

宝龙工业城宝龙七路3号组织召开了深圳深爱半导体股份有限公司废水

回用工程、 废水处理技术改造、 废化学品收集工程验收会议， 会议由：

建设单位一一深圳深爱半导体股份有限公司、环保治理设施设计、 施工

单位一一 四川汉深环境工程有限公司、 环境检测单位一－深圳市虹彩检

测技术有限公司、验收报告编制单位一一深圳市虹彩检测技术有限公司

的代表及三名专家（名单附后）组成验收小组。

根据 “深圳深爱半导体股份有限公司废水回用工程、 废水处理技术

改造、 废化学品收集工程工程验收监测报告表
”

并对照《建设项目竣工

环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、 建设项目竣工

环境保护验收技术规范和环境保护行政主管部门的要求对本项目进行

验收， 验收小组提出意见如下：

一、 工程建设基本情况

（ 一 ）建设地点、 规模、 主要建设内容

深圳深爱半导体股份有限公司位于深圳市龙岗区宝龙工业城宝龙

七路3号， 主要从事芯片、 测试芯片、 功率器件、 MOS集成电路的生

产， 设计产量为芯片48万片／年， 测试芯片84万片／年， 功率器件4.8

亿只／年， MOS集成电路24万片／年。2019年实际产量为芯片42万片／
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年， 测试芯片 60 万片／年， 功率器件 4.2 亿只／年， MOS 集成电路 18 万

片／年。

〈二）建设过程及环保审批情况

项目于 2006 年 10 月 22 日取得原深圳市环境保护局的批复， 批复

文号为深环批函［2006]117 号。 于 2007 年 8 月委托南昌市环境保护设计

院有限公司编制完成了《深圳深爱半导体有限公司 MOS 半导体器件生

产线项目环境影响报告表》， 并于 2007 年 9 月 10 日取得原深圳市环境

保护局的批复， 批复文号为深环批［2007] IO 1880 号。

2011 年4月， 通过项目竣工环境保护验收，并取得《关于深圳深爱

半导体股份有限公司扩建项目（集成电路及功率器件测试封装、 MOS

集成电路）竣工环境保护验收的决定书》 （（生产类）深环建验［2011]028

，

HMY飞1
．

号）。
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2017 年 1 月，项目委托昆山仕源环保设备有限公司对原有的废气处

理设施进行升级改造，新建1套双极酸性废气处理系统，将原有的3套

双极酸性废气塔作为备用使用。在停运原3套有机废气处理系统的基础

上，新建 2 套有机废气处理系统。 2017 年 5 月， 项目废气处理设施升级

改造工程投入试运行， 并运行正常。 2017 年 10 月委托深圳市怡环科技

有限责任公司编制完成了《深圳深爱半导体股份有限公司废气处理设施

升级改造工程项目竣工验收监测报告表》， 对废气处理设施升级改造工

程进行了自主验收。
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2018年5月，项目委托昆山仕源环保设备有限公司新建2套酸性废

气处理塔， 将原有的3套MOS酸性废气塔和4套双极酸性废气塔作为

备用设备，并委托江苏中电创新环境科技有限公司对原有的有机废气处

理设施进行升级改造，新建1套有机废气处理系统， 将原有的4套有机

废气塔作为备用设备。2019年1月项目委托深圳市虹彩检测有限公司编

制完成了《深圳深爱半导体股份有限公司废气处理设施升级改造工程项

目竣工验收监测报告表》， 对废气处理设施升级改造工程进行了自主验

收。

2019年12 月05日， 取得国家排污许可证， 许可证编号：

91440 3 0061883144 7ROO 1 Q o 

2020 年3月，项目委托昆山仕源环保设备有限公司新建1套酸性废 飞

气处理塔， 用于收集锡沉积线产生的 酸性废气， 原有1套酸性废气处理

塔作为备用。 2020年8月委托深圳市虹彩检测有限公司编制完成了《深

圳深爱半导体股份有限公司废气处理设施升级改造工程项目竣工验收

监测报告表》， 对废气处理设施升级改造工程进行了自主验收。

2021年8月，项目委托昆山仕源环保设备有限公司对双极线碱性废

气处理系统和MOS线碱性废气处理系统进行升级改造， 每条生 产线原

来3套处理设备合并1套处理设备，2台塔串联处理。 改造后为2套碱

性废气处理系统，采用2级洗涤塔串联喷淋处理。2021年8月委托深圳

市虹彩检测有限公司编制完成了《深圳深爱半导体股份有限公司碱性废
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气处理设施升级改造工程项目竣工验收监测报告表》， 对废气处理设施

升级改造工程进行了自主验收。

2021 年 11 月， 项目新增 1 套转轮，TO 系统， 使其与原有转轮－RTO

系统形成备用， 拆除原来的活性炭备用系统。 公司2栋楼顶共设有3套

酸性废气处理装置， 为了保证设备的运行稳定性， 增加1套酸性废气处

理装置， 采用2级洗涤塔串联喷淋处理， 与原有酸性废气处理装置形成

备用。 2021 年 11 月委托深圳市虹彩检测有限公司编制完成了《深圳深

爱半导体股份有限公司废气处理设施升级改造工程项目竣工验收监测

报告表》， 对废气处理设施升级改造工程进行了自主验收。

根据企业发展需要， 需对现有废水处理设施进行升级改造， 改造项

目分为： 1 ）废水回收利用； 2 ）废水处理技术改造工程； 3）废化学品

收集 3 个项目， EPC 总承包项目， 包含土建设计和施工、 设备和电气安

装等。

、

' 

（三）投资情况

本项目实际总投资为 58650 万元， 环保投资为 6155 万元， 其中本

次废水回用工程、废水处理技术改造、废化学品收集工程投资 15660617

元， 全部为环保投资。

（四）验收范围

公司已于 2011 年 4 月通过了竣工环保验收（深环建验［2011]028 号），

2017 年 10 月对新建的 l 套双极酸性废气塔和 2套有机废气处理系统进
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行了自主验收；2019年2月对新建的2套酸性废气处理塔和1套有机废

气处理塔进行了自主验收：2020年8月对封装楼的1套酸性废气处理塔

进行了自主验收； 2021年8月对2号楼的双极线和MOS生产线对应的

2套碱性废气处理设施进行了自主验收；2021年11月， 对2号楼新增

的一套转轮－TO系统、 新增的1套酸性废气处理设施进行了自主验收。

本次验收内容为废水回用利用工程（含研磨废水、 清洗废水）、 废

水处理改造工程（在生化池后增加除氟废水池， 含2个反应池、 1个沉

淀池，对地下调节池进行防腐改造，增加石灰料仓，配置自动加药系统，

增加 一 台60平方米自动板框压泥机〉、 废化学品收集设施。

二、 工程变动情况

对照《关于〈印发污染影响类建设项目重大变动清单（试行》的通

知》 （环办环评函［2020]688号〉文件， 本项目的建设地点、 性质、 规

模、 生产工艺及环境保护措施均没有发生重大变动。

三、 环境保护设施建设情况

(1）废水

①项目新增1套清洗废水回用系统，设计处理规模为60m3岛，采用

的工艺为pH调整＋还原＋好氧＋孔1BR＋活性炭吸附（三级）＋二级RO工

艺；②新增l套研磨废水田用系统，设计处理规模为18m3岛， 采用的工

艺为pH调整＋混凝＋浓缩＋管式微滤＋RO工艺；③对现有的废水处理站

进行改造：将现有氟氨废水调节池改为综合废水调节池，在现有生化池
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后增加除氟废水池（含2个反应池、 l个沉淀池〉， 对磨片调节池进行

防腐改造， 增加石灰料仓， 配置自动力口药系统， 增加 一 台 60 平方米自

动板框压泥机；④增加废液收集系统， 硫酸类、 磷酸类、 氨水和氟化馁

类利用现有收集桶槽， 正胶显影液新增 20 立方的钢衬 PE 储罐。同时给

每个储罐配置两台计量泵， 磷酸和硫酸预处理中和后直接进入压泥系

统，氨水和氟化绞类及正胶显影液通过计量泵定量将废液打到综合废水

调节。

(2）废气

项目2号楼共设有4套酸性废气处理装置，采用2级洗涤塔串联喷

淋处理， 处理风量为 65000m3/h；设有 2 套有机废气处理装置， 其中 一

套采用转轮＋RTO 处理工艺， 一套采用转轮＋TO 处理工艺， 处理风量均

为 30000m3岛， 两套设施互为备用；设有2 套碱性废气处理装置， 采用

2 级洗涤塔串联喷淋处理， 处理风量为 50000m3/h；封装测试楼设有1

套酸性废气处理设施， 采用2级洗涤塔串联喷淋处理， 1套有机废气处

理设施， 处理工艺为活性炭吸附。

(2）噪声

生产过程中产生的噪声通过安装隔声罩、消声器；采取隔声、吸声、

减振等降噪措施处理后使得厂界外1米处噪声达到《工业企业厂界环境

噪声排放标准》 ( GB 12348-2008) 3 类限值要求。

(3）固体废物
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项目产生的废有机溶剂、 有机峻废液、 废空容器等危险废物已与惠

州TCL环境科技有限公司签署处理合同， 定期委托其拉运处置； 一 般

固废分类收集后交专业回收单位， 生活垃圾交环卫部门清运。

四、 环境保护设施调试效果

本次验收针对综合废水处理设施、 回用水系统和厂界噪声进行了验

收监测。 验收监测期间（2021年12月10日～11日、 12月16日～17

日〉， 主体工程工况稳定、 环境保护设施运行正常。

监测结果表明：

(1）项目工业废水总排口各指标均可以达到《水污染物排放限值》

(DB44/26-2001）第二时段 一 级标准限值，验收期间各污染物排放浓度为：

氨氮三4mg/L，氟化物CF）三4mg/L、总磷三0.3mg/L、CODer三30mg/L、

BOD5::Sl 5 mg/L 、pH6.5-8.5， 处理效率总体稳定， 氟化物排放浓度较改

造前有明显降低， 排放量较改造前有明显减少， 取得了预期效果。

(2）项目回用水各指标均可以达到《城市污水再生利用工业用水

水质》（ GB/Tl 9923-2005）表1洗涤用水限值要求， 芯片清洗水回用率

达60%， 磨片清洗水回用率达60%。

(3）厂界噪声监测结论：在验收监测期间， 本项目生产运营时产

生的噪声在厂界外1米处可满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

(GB 12348-2008）中的3类标准要求。

五、 工程建设对环境的影响
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本项目废水和厂界噪卢可达标排放， 对周边环境影响在可接受范

圈。

六、 验收结论

深圳深爱半导体股份有限公司已根据环评报告表示口环评批复文件

要求落实了相关环保措施，验收期间主体工程工况稳定、 环境保护设施

运行正常， 经过第三方有资质单位的验收监测，废水和厂界噪声排放达

标，符合环境保护竣工验收的条件，同意该项目通过竣工环境保护验收。

七、 后续要求

(1）进一步建立健全和完善各项环境管理制度， 加强环保处理设

施的维护与运行管理， 确保设施正常运行。

(2）及时备案生产变更情况， 加强危险废物的储运和生产各环节

的管理， 落实有效环境风险防范措施，杜绝污染物事故性排放造成环境
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